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ID-Karte otter Dokument mit integriertem Sicherheftsfaden 



Die Erflndung betrrfft eine ID-Karte oder ein Do- 
kument, in der oder dem ein Sicherheitsfaden un- 
losbar integriert ist der eine ihn idemhTizierande 
Querschnittsform mit einer Struktur an seiner 
Oberflache besitzt die sich gleichbleibend fiber 5 
die Fadenlange erstreckt. 

Es ist bekannt, Dokumente wie Banknoten, 
Wertpapiere, Berechtigungs- und Ausweiskarten 
(ID-Karten) oderauch Passe mit einer Vieizahf von 
Sicherungen zu versehen, die ein Faischen dieser w 
Dokumente unmoglich machen sollen. 

Beispiele derartiger Sicherungen: 

— Rasterdruck oder Notenliniendruckauf dem 
Dokument Hintergrundlinien, wie sie beispiels- 
weise in der DE-OS Nr. 2630002 beschrieben is 
sind. 

— Dokumente beskzen haufig sichtbare oder 
fuhibare Wasserzeichen in Spezialpapieren. Die 
Druckfarben der Dokumente sind mit photogra- 
phischsn Materialien oft nur schwer reproducer- 20 
bar. Aus der DE-OS Nr. 2908742 ist es bekannt 
Dokumente mit derartigen reproduzierungs- bzw. 
false hungssicherenfarbigen Oarsteilungen zu ver- 
se hen. 

— Es ist allgemein bekannt, Dokumente. wie 25 
ID-Karteneiniagen mit Passbildern, Unterschrif- 

ten, Fingerabdrucken zu versehen und die Doku- 
mente dann zwischen Folien einzuschweissen. 

— Urn ein Austauschen eingdegter Passbilder 

zu verhindern, kann die Bnlage aus efnem Stuck 30 
speziellen Photopapiers hergesteltt werden, wel- 
ches mit photographischen Emulsionen be- 
schichtet wird und auf die Schichten die Daten 
und dad Passbifd aufbelichtet und entwickelt war- 
den. Diese Einlage kann dann noch mit zusatzli- 35 
cher Lim'en- oder Rasterdrucken versehen und 
zwischen Folien eingeschweisst werden. 

— Die schweizerische Patentschrift Nr. 
4077066 beschreibt eine Ausweiskarte r in der 
Wasserzeichen, radioaktive oder fluorezierande 40 
Markierungen, sowie eine auf einer Zwischen* 
schicht aufgebrachte photographische Emul- 
sionsschicht, welche ein Passbild des Ausweisin- 
habers tragt vorgesehen sind. Ferner ist ein bei der 
fertigen Ausweiskarte nicht mehr zuganglicher *s 
Unterschn'ftsstreifen, sowie ein auf die aussere 
Deckfolie aufgebrachter Prfigestempel vorgese- 
hen. EinzusatzlicherAufdruck auf dem Kartenroh- 

ling in Form dunnerWellenlinien, wie zum Beispiel 
bai Banknoten, die in verschiedenen Farben aus- 50 
gefuhrt sein konnen, erweitern den Schutz gegen 
Falschungen. 

— Weiterhin ist bekannt photographische 
Aufzeichnungen auf die Dokumente aufzubrm- 

gen. Eine andere ubliche Sicherheitsvorkehrung 55 
ist die Preparation einer der inneren Seiten oder 
der Oberflache der Dokumente mit Farbstoffen, die 
nur bei Wellenlangen im Urtraviolett- oder im In- 
frarotbereich sichtbar werden. 

— Aus der DE-OS Nr. 2631246 ist bekannt 60 
Dokumente wie Ausweiskarten, Berechtigungs- 
karten und dergleichen mit Dauermagneten, Ma- 



gnstblattern, Magnetbindern Oder Metal] b la ttern 
zu versehen. Dlese Einrichtungen konnen zum 
Offnen eines magnetischen Schlosses oder zur 
Betitigung eines Schalters verwendet werden. 
Aus der US-PS Nr. 4066873 ist die Einlage von 
Magnetstreifen, die kodierte magnetische Infor- 
mationen emhalten, vorgesehen, wobei glefchzei- 
tig ein aufgredruckter Binarcode zur optischen 
Abfrage vorgesehen ist 

— Ferner ist aus der DE-AS Nr. 2308876 be- 
kannt ahnlich wie bei Banknoten, ein Papier zu 
verwenden, welches als Trager der eigentlichen 
Sicherherts- und Echthettsmerkmale mit sicht- 
und fuhlbaren Wasserzeichen und elnem Sicher- 
heitsfaden versehen ist und welches ein- oder 
zweiseitig mrtwertpapier- bzw. banknotenpapier- 
mSssigen Ausstattung bedruckt ist. Der Sicher- 
heitsfaden wird hierbsi bei der Herstellung des Pa- 
pieres in den Papierfilz eingegautscht. 

— Schlresslich beschreibt die DE-A Nr. 
1446861 eine Sicherheitseinrichtung fur ein Si- 
cherheitspapiec, bei dem ein Faden, Streifen oder 
dergleichen mit einer Zeichnung, einer Beschrif-' 
tung oder einem Muster bedruckt Ist In einerri 
ebenfails beschriebenen Verfahren wird eine Bahn 
beispielswetse mit Druckbuchstaben mit einer 
Hone von 0,1 bis 0.4 mm spaltenformig bedruckt 
und in Fiden aufgeschnitten. Die Fdden werden 
dann in ein Sicherheitspapier eingearbertet Um 
eine Falschung zu erschweren, konnen aus ver- 
schiedenen Materialmen kombinierte Unterfagen 
fur die zu bedruckende Bahn und schwerer zu be- 
schaffende spezielle Druckfarben verwendet war- 
den. 

Diese und eine Vleizahl weiterer bekannte Aus- 
fuhrungsarten von Dokumenten haben den 
Nachteil, dass sie keinen slcheren Schutz gegen 
potsntielie Falscher bieten und keine leichte und 
eindeutvge Echthettsfeststellung mit einfachen 
Mrtteln durch Menschen eriauben, Eine Kombina- 
tion einer Vielzahl von Sicherheitsmassnahmen er- 
schwert naturlich die Falschung derartiger Doku- 
mente, bringt absr gieichzertig eine erhebliche 
Verteuerung der Dokumente mit sich. Hohe Si-, 
cherheit fur ein Dokument erfordert derzeit Be-- 
standteile aus geheimgehaltenen S toff en, die 
nicht im freien Handel erhaltlich sind und deren 
Herstsllung und Verteilung einer Registrierungs- 
pflicht unterliegen. Die Produktion der Dokumen- 
te soli mit gewerbeunublichen Einrichtungen 
(Sonderkonstruktionen) erfolgan, die im Falle 
kleiner Auflagen sehr aufwendig sind. 

Der Erflndung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine ID-Karte oder ein Dokument der 
eingangs genannten Art sowie ein Verfahren zu 
deren Herstellung zu schaffen, mit denen es mit 
einfachen Mittein moglich ist die ID-Karte oder 
das Dokument als echt zu identrfizieren und wobei 
die ID-Karte oder das Dokument preiswert in der 
Herstellung und in hochsten Masse falschungssi- 
cher san sollen. Diese Aufgabe wird fur eine ID- 
Karte oder ein Dokument der ein lettend genannten 
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Ausbildung gemass der Erfindung dadurch geldst, 
dass die Querschnittsform und die Struktur der 
Oberflache des Sicherheitsfadens (1 ) beim Ziehen 
des Fadens durch eine Kalibriereinrichtung er- 
zeugt worden sind 

Obenaschenderweise zeigt sich, dass ein derar- 
tiger Sicherheitsfaden auch bai sshr grossen Lin- 
gen stats die gleiche Querschnittsform und die ihm 
von dem Ziehkaliber eingepragte Struktur behalt 
Ahniich wieman an einer Revolverkugel stetsfest- 
stallen kann, ob sis von der gleichen Waffe abge- 
feuert wurde, kann der Sicherheitsfaden optisch 
vergrossert mit der Aufnahme eines Originalsi- 
cherheitsfadens in einfacher Art und Weise vergli- 
chen und sicher festgesteilt werden, ob es sich urn 
ein Original oder urn eine Falschung handeit 

Der Sicherheitsfaden kann aus beliebigen Mate- 
rialien hergestellt werden zum Beispiel aus Metall- 
drahten Oder Metallegierungsdrahten, sowelt sich 
diese in einer Kalibriereinrichtung kalt oder unter 
Anwendung von Warme verformen lassen. Bason - 
ders geeignet sind Aluminiumdrahte, Drahte aus 
Legierungen von Blei, Zinn und Zink und Kupfer- 
drahte. Drahte aus speziellen Legierungen oder 
aus Edelmetallen konnen auch verwendet werden, 
sind aber in der Beschaffung erheblich aufwendi- 
ger, ohne weitere wesentliche Vortetle zu bringen. 

Der Sicherheitsfaden kann auch aus Glas oder 
aus Kunststoff hergestellt werden, wobei es vor- 
teilhaft ist, das Ausgangsmatertal einzufarben, so 
dass die durch das Kalibrierwerkzeug erzeugten 
Strukturen besser sichtbar sind* 

Die Herstellung des Sicherheitsfadens und das 
Material fur ein Sicherheitsfaden ist somit sehr 
preiswert. Die Aufbringung eines kalibrlerten Si- 
cherheitsdrahtes auf ein Dokument ist ebenfalls 
leicht und preiswert durchfuhrbar. So konnen auf 
Banknoten und Wertpapiere kalibrierte Sicher- 
heitsdrahte oder -faden aufgeklebt werden und 
durch eine Lackschicht vor beschadigungen ge- 
schutzt werden. 

Besonders vorteilhaft ist das Auflegen oder Auf- 
kleben von Sicherheitsfaden auf Dokumerrte die 
ein - oderbeidseitig in Folien einkaschiert oderein- 
geschweisst werden, wie dieszum Beispiel bei Be- 
rechtigungskarten, Ausweiskarten und ReiaepSs- 
sen erfolgt. 

Normaterweise bestehen diese Karten (ID- 
Karten) aus«einer Folie auf die Einlage, bestehend 
aus beispielsweise einem Photopapier mit Pass- 
bildaufnahme und personlichen Daten, Unter- 
schrift usw. untrennbar aufgebracht ist und einer 
Deckfolie, die mit der unteren Foiie und der Einla- 
ge verschweisst ist Der Sicherheitsfaden wird 
zwischen die Einlage und die Deckfolien eingelegt 
und mit diesen verschweisst. Durch die Deckfolie 
hindurch ist dann bei einer Vergrosserung die 
Querschnittsform und die Struktur des Sicher- 
heitsfadens gut erkennbar und kann mit einem Ori - 
ginal oder mtt einer vergrosserten Aufnahme eines 
Originalfadens in einfacher Art und Weise vergli- 
chen und identifiziert werden. 

Der kalibrierte Sicherheitsfaden ist auch in er- 
staunlicher Weise falschungssicher. Da fur alle Si- 
cherheitsfaden in einem Anwendungsbereich, 



zum Beispiel fur die Kennkarten eines Landes, das 
selbeundsom'rt nurein Kalibrierwerkzeug verwen- 
det werden kann, ist ein Missbrauch des Werkzeu- 
ges leicht zu verhindern. 
5 Einem Falscher wird es wohl kaum gelingen, ein 
Kalibrierwerkzeug mit alien seinen gewollten und 
ungewollten Unregelrnassigkeiten nachzubauen, 
urn auch nur ahnliche Sicherheitsfaden herzustel- • 
len. Ein Abloser* des Sicherheitsfadens zum Auf- 
10 bringen eines orfginalen Sicherheitsfadens auf ein 
anderes Dokument kann leicht dadurch verhindert 
werden. dass die Sicherheitsfaden in ihrer Materi- 
atstarke sehr dunn und In ihrer Materialbeschaf- 
fenheh sehr sprode ausgestattet werden. 
15 Die Sicherheitsfaden k6nnen in ihren Materia- 
leigenschaften so gewahlt und so auf den Doku- 
menten oder in den Karten bef astigt warden, dass 
ein Versuch zur Ablosung oder Herauslosung zur 
Zerstorung des Sicherheitsfadens fuhrt 
20 Wahrend zum Aufkleben der Sicherheitsfaden 
auf dokumerrte vorzugsweise f lache rechteckfor- 
mige Ouerschnitte der Sicherheitsfaden verwen- 
det werden, um eine moglichst grosse Klebef lache 
zu arhafcen, konnen Sicherheitsfaden, die in Folien 
25 ein geschweisst werden alle denkbaren Ouer- 
schnitte besitzen. 

Der Querschnitt des Sicherheitsfadens und des- 
sen Abmessungen sind, je nach dem gewunschten 
Effekt, frei wahlbar. Sehr dunne Sicherhehsfiden 
30 von zum Beispiel einem Durchmesser von 20 pjn 
ergeben bei einer lOOfachen Vergrosserung eine 
Brette von 2 mm, auf der Einzelhefcen auf der 
FadenoberflSche nur schwer zu erkennen sind. 
Fur derartige Sicherheitsfaden ist deshalb eine 
35 Vergrosserung von 500- bis 10G0fach erforder- 
licri, die dann eine Oberflache des Fadens von 1 0 
bzw. 20 mm Brehe zeigt Werden dickere Sicher- 
heitsfaden von 200 jim oder 1 mm verwendet, so 
lassen sich schon bei einer 1 0Ofachen Vergrosse- 
40 rung fur die Beurteilung ausreichende Merkmale 
der Oberflachenstruktur auf einer Brehe von 20 
Oder 100 mm sehen und mit der Originalstruktur 
vergleichen. 

Bezuglich des Volumens und der sichtbaren 
45 Oberflache ist ein bandformiger Sicherheitsfaden, 
zum Beispiei mit einer Dicke von 0,02 bis 0,05 mm 
und einer Brehe von 1 bis 2 mm vorteilhaft da bei 
einem geringen Volumen und einer geringen 
Reissfestigkeit eine grosse sichtbare Vergieichs- 
so flache entsteht. 

Weitere Vorteile und Anwendungsmoglichkei- 
ten sowie Ausfuhrungsformen sind m folgender 
Beschreibung tn Verbindung mit beiliegenden 
Zeichnungen zu ersehen, Es zeigt: 
55 Fig. 1 eine Ausf uhrungsforrn des Sicherheitsfa- 
dens mit einem kreisformigen Querschnitt. 

Fig. 2 eine Ausfuhrungsform des Sicherheitsfa- 
dens mit einem rechteckigen Querschnitt. 
Fig. 3 eine Ausfuhrungsform des Sicherheitsfa- 
50 dens mit einem abgewandeiten rechteckigen 
Querschnitt. 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsform des Sicherheitsfa- 
dens mit einem abgewandeiten rechteckigen 
Querschnitt nach einer zu9atzliehen sehiichen 
65 Verformung. 
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Fig. 5 einen Sicherheftsfaden in einer ID-Karte. 
Pig. 8 zwei Sicherheitsfaden auf einem Doku- 
ment. 

Fig. 1 zeigt einen Sicherheitsfaden 1 mit einem 
kreisformigen Querschnitt im Schnitt (links) und 
in einer Aufsicht (rechts). Der Faden 1 wurde in 
einem Kalibrierwerkzeug gezogen, welches einen 
kreisformigen Querschnitt besitzt In dem Werk- 
zeug sind am Umfang des kreisformigen Quer- 
schnrttes mindestens vier nach innen ragende Gra- 
te so angeordnet, dass sie voneinander verschie- 
dene Abstande besrtzen. Diese Grate dienen zur 
Bestimmung der jeweiligen obenliegenden Seite 
des runden mit dem Werkzeug gezogenen Fadens. 
Zwischen den nach innen ragenden Graten befin- 
den sich eine Vielzahl von Ziehnuten und Ziehgra- 
ten in unregelmassigen Abstanden, die bei der 
Herstellung des Kalibrierwerkzeuges entstehen. 

Die eingearbelteten Grate des Werkzeuges er- 
zeugen auf dem Umfang des Fadens 1 starke Rlllen 
2, und die dazwischenliegenden Ziehnuten und 
Ziehgrate des Werkzeuges schwachere Grate und 
Nuten 3 auf dem Faden 1 . 

Zur Identrfizierung eines Sicherheitsfadens wer- 
den die von den Ziehnuten und Ziehgraten des 
Werkzeuges auf dem Faden 1 enstandenen Grate 
und Nuten 3 zwischen den vom Werkzeug erzeug- 
ten zugehorigen Rillen 2 bezuglich ihrer Form und 
ihres Abstandes voneinander verglichen. 

Da die Uberprufung auf Echtheit auf einen ein- 
fachen Vergleich der Form und der Abstande der 
Ziehnuten und Ziehgrate auf einem Sicherheltsfa- 
den und einem Originalsicherhertsfaden beruht, ist 
es auch moglich dem Sicherhettsfaden beim Pas- 
sieren des Kalibrierwerkzeuges einen Drail zu ge- 
ben, so dass die Ziehnuten und Ziehgrate spiraffdr- 
mig urn den Sicherheitsfaden herumlaufen, und 
eine Falschung, wenn uberhaupt moglich, noch 
wesentfich schwieriger wird. 

Fig. 2 zeigt einen Sicherheitsfaden 1 mrt einem 
rechteckigen Querschnrtt wo bei das Verhaltnts 
Breite zu Hohe je nach dem Verwendungszweck 
gewahft warden kann. 

Die Oberflache auf dieser Ausf uhrung eines Si- 
cherheitsfadens zeigt die charakteristischen Zieh- 
nuten und Ziehgrate 3, die beim Ziehen durch ein 
Kalibrierwerkzeug entstehen. 

Urn ein Erkennen der Ober- und Untersehe zu 
ermoglichen, ist eine der breiten Seiten mit einer 
Rille 2 versehen, die von einem eingearbertetem 
Grat in dem Kalibrierwerkzeug hervorgerufen wird. 
Fur den Sicherheitsfaden sind, wenn er ohne seitli- 
che Orienrjerung auf Dokumente aufgebracht 
wird, zwei Vergleichsmuster erforderlich, einmal 
eins mit der Rille 2 und eins ohne Rille 2 und den 
zugehorigen Ziehnuten und Ziehgraten. 

Fig. 3 zeigt einen rechtwinkligen Sicherheitsfa- 
den, dessen Oberflachen beim Ziehen unregel- 
massig verformt wurden und der so ausser den 
Ziehnuten und Ziehgraten 3 die Kanten 2 in der 
Langsrichtung zur Oberflache zeigt Durch die 
Kanten 2 wird ein Vergleich der Vergrdsserong des 
Originals mit dem zu prufenden Sicherheitsfaden 
erleichtert da die Oberflache in Felder aufgeteilt 
ist 



Die Form des Querschnittes des Sicherheitsfa- 
dens ist keineswegs auf die Formen der Fig. 1 bis 
3 beschrankt vielmehr sind auch andere Quer- 
schnittsformen, wie beispielsweise eine Drereck- 

5 form Oder ein ovaler Querschnitt oder wettere 
KombinatJonen von Querschnrttsformen moglich. 

Eine besondere zusatzJiche Kennzeichnung er- 
halt der Sicherheitsfaden dadurch, dass er beim 
Verlassen des Kalibrierwerkzeuges sertlich von 

w zwei gegenelnander wirkenden Randelradem er- 
fasst und mit regelrnassigen oder, wie in Fig. 4 dar- 
gestelk, mh unregelmasslger Randelungan 4 ver- 
sehen wird Ausser den bereits erwahnten Kenn-> 
zeichen 2 und 3 gibt die Randelung 4 ein zusatzii- 

15 ches Erkennungsmerkmal fur einen Sicherheitsfa- 
den, welches beispielsweise vergrossert leicht mit 
der vergrosserten Auf nahme des Originates vergli- 
chen und als echt iderrtrhziert werden kann. 
Weiterhin ist es auch moglich, aber nicht erfor- 

20 derlich, dem Sicherheitsfaden wettere Merkmaie 
zu geben. Der Sicherheitsfaden kann aus be- 
stimmten Metallen und Metallegierungen beste- 
hen. Er kann radiosktiv, magnetisch oder fluores- 
zierendsein oder einen bestimrmen ohmschen Wi- 

25 derstand pro Langeneinheit besrtzen. Durch E!o- 
xieren des Fadens lessen sich verschiedene Farben 
erzeugen. Somit ist es auch moglich, mit einem 
Kalibrierwerkzeug ID-Karten herzustellen, deren 
Sicherhertefaden der glelchen optischen Prufung 

30 u nterzogen werden kon nen, wobei beispielsweise 
aberfur ID-Karten fur Manner ein Kupferfaden und 
fQr Frauen ein Aluminiumfaden verwendet wird. 

In Fig. 5 ist ein Anwendungsbeispiel fur einen 
kalibrierten Sicherheitsfaden gezeigt wobei der 

35 Faden 1 in eine Identifikationskarte (ID-Karte) 1 0 
eingeschweisst ist. iD-Karten konnen Ausweis- 
karten zur Identifizierung ihres Inhabers sein oder 
ihn als Angehorigen einer bestimmten Gruppe 
ausweisen, oder auch Berechtigungskarten, die es 

40 dem Inhaber ermoglichen, bestimmte Leistungen 
in Anspruch zu n eh men. 

Die I D - Karte 1 0 besteht beispielsweise aus einer 
Folie 6 als Ruckschicht einer Einlage 8 mit Pass- 
bild und personlichen Daten 9 des Inhabers und 

*s einer Deckfolie 7 aus einem durchsichtigen Mate- 
rial. 

Die Einlage 8 kann aus einem Photopapier mit 
einer Schwarz-Weise- oder Coioremulsionsbe- 
schtchtung bestehen. Durch Belichtung werden 
die Daten 9 das Inhabers und das Passbifd aufbe- 
llchtet und entwickelt Die Einlage 8 wird mit min- 
destens einem Sicherheitsfaden 1 1 versehen, zwi-. 
schen die Folia 6 und die Deckfolie 7 gebrachti 
und die Folien aufeinander an den Randern ver- 

55 schweisst Eine grossere Sicherheit gegen unbe- 
fugte Manipulationen an der Einlage 8 wird be- 
kannterweise dadurch erharten, dass die Folien 6 
und 7 beidsertig untrennbar mit der gesamten Fla- 
che der Einlage 8 durch Verkleben oder Ver- 

60 schweissen verbunden werden. Hierbei wird dann 
auch der Sicherheitsfaden 11 untrennbar mit der 
Einlage 8 und der Deckfolie 7 verbunden und in 
diese eingebettet 

Die so gefertigte ID-Karte besitzt somit ein aus- 
sergewohnlich hohes Mass an Sicherheit bei ei- 



4 



9-26-01 ; i 9 : 24 ; PEED TECH 



; 1 23 



* 6/ 9 



0 037507 



nem Minimum an Kosten fur das Material und die 
Herstellung. Weitere Sicherheitsvorkehrung der 
Art, wie die eingangs erwahnten, konnen naturti- 
cherweise vorgesehen werden, sind aber nur fur 
spezielleZwecke wie zum Beispiel fur eine Lesbar- 
keit durch Maschinen oder elektromagnetische 
Vorrichtungen erforderlich. 

Fur die ID-Karten eignen sich all© beschriebe- 
nen Formen von Sicherheitsfaden, also sowohl 
Faden mitrundem, ovalem, rechteckigem oderan- 
deren Querschnitten. 

Zur Echtheitskontrolle der ID-Karte wird diese 
zum Beispiel in ein mikroskopahnliches Vergrds- 
serungsgerat mit einer Vergrosserung von 50 bis 
BOOfach eingelegt und die Oberflachenstruktur 
des zu prufenden Sicherheitsfadens mit einer im 
gleichen Massstab herQestellten photographi- 
schen Vergrosserung des Originalsicherheitsfa- 
dens verglichen. Derartige Kontrollen sind sowohl 
von ortsfesten (Grenzstellen) Oder auch bewegli- 
chen Kontroilstellen (z,B. Autostreifen) durch- 
fuhrbar und erfordern kein besonders angelerntes 
Personal oder besonders kostspielige Gerate bei 
grosster Sicherheit der Oberprufung auf Echtheit 

Aus der Kriminaltechnik sind Vergleichsmfcro- 
skope bekannt die sich ebenfalls 2um Vergleich 
und zur Identifhrferung der Sicherheitsfiden ei- 
gnen. Eine weitere sehr geneue Oberprufung des 
Sicherheitsfadens ist auch mit einem Mikroskop 
zur Betrachtung des zu uberprufenden Sicher- 
heitsfadens moglich, in welches die Nuten und 
Rillen des Originaifadens zum Vergleich einge- 
spiegelt und ubereinander gebracht warden. 

Ebenso konnen an ortsfesten Kontroltetetlen 
etektronische Abfragevomchtungen verwendet 
werden, urn die Sicherheitsfaden zu uberprufen. 

Fig. 6 zeigt eine Verwendung des Sicherheitsfa- 
dens zur Sicherung von Dokumenten oder Passen 
1 2. Bei der Herstellung der Dokumente 1 2 werden 
ein oder mehrere Sicherheitsfaden 1 3 mit einem 
Kleber so auf dem Ookument aufgeklebt dass sie 
unlosbar mit diesem verbunden sind und ein Ablo- 
seversuch zur Zerstorung des Fadens 13 fuhrt 
Nach dem Aufkleben wird die Oberflache des Si- 
cherheitsfadens 13 durch ein klare Lackschicht 
uberzogen. Die Oberprufung der Echtheit erfolgt 
dann durch die Lackschicht wie beschrieben. 

Bevorzugt werden fur aufzuklebende Sicher- 
heitsfaden dunne Metallstreifen verwendet die 
eine verhaitnismassig breite Kontrollflache bei ei- 
ner geringen Dicke beshzen. Hierdurch wird das 
Voiumen und die Reissfestigkeit erheblich redu- 
ziert, wodurch ein Ablosen des Sicherheitsfadens 
ohne Beschadigung von Faden oder Dokument 
erschwert wird. 

Der beschriebene Sicherheitsfaden stelit ein 
ausserst sicheres Mittel dar, um Dokumente, wie 
Benknoten, Urkunden, Passe und ID-Karten auf 
einfachste Weise vor Falschungen zu schutzen. 
Die Herstellung der Sicherheitsfaden und deren 
Aufbringung auf Dokumente Oder in ID-Karten 
lasst sich leicht und preiswert durchfuhren. Die 
Echtheitsprufung durch Vergleich eines Originai- 
fadens mit einem Sicherheitsfaden auf einem Do- 
kument lasst sich in einfacher Weise optisch mit 
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einem preiswerten Vergrosserungsgerat oder Mi- 
kroskop von jedermann durchfuhren, ohne dass 
die Gefahr besteht dass Falscher Mittel in die 
Hand bekommen, die ein Falschen erieichtern 
5 wurden. 



Paten tanspruche 

10 1. ID-Karte oderein Dokument in der Oder dem 
ein Sicherheitsfaden unlosbar integtiert ist, der 
eine ihn identiftzierende Querschnittsform mit ei- 
ner Struktur an seiner Oberflache besitzt die sich 
gleichbleibend uber die Fadenlange erstreckt da- 
is durch gekennzeichnet dass die Querschnittsform 
und die Struktur der Oberflache des Sicherheitsfa- 
dens (1 ) beim Ziehen des Fadens durch eine Kali- 
briereinrichtung erzeugt worden sind. 

2. ID-Karte oder Dokument nach Anspruch 1, 
20 dadurch gekennzeichnet dass der Sicherheitsfa- 
den (1) zunachst in einer bestimmten Quer- 
schnittsform hergestellt worden ist und weitere 
sich in kurzen Abstinden wiederholende Struktu- 
ren (5) durch zusatziiches Verformen des Sicher- 

25 heftsfadens aufgebracht worden sind. 

3. ID-Karte oder Dokument nach den Anspru- 
chen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet dass der 
Sicherheitsfaden <1 ) aus einem Metal! oder einer 
Metallegierung hergestellt ist 

30 4. ID-Karte oder Dokument nach den Anspru- 
chen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet dass der 
Sicherhertsfaden aus Glas oder aus Kunststoff be- 
steht. 

5. Dokument nach Anspruch 1, dadurch ge- 
35 kennzeichnet dass mindestens ein Sicherheitsfa- 
den (13) unlosbar auf ein Dokument (12) aufge- 
klebt und durch eine Lackschicht (14) geschutzt 
ist. 

6. Verfahrenzur Herstellung einer ID-Karteoder 
40 eines Dokumentes, in der oder dem ein Sicher- 
heitsfaden unlosbar integriert ist der eine ihn iden- 
tifizierende Querschnittsform mit einer Struktur an 
seiner Oberflache besitzt, die sich gleichbleibend 
uber die Fadenlange erstreckt dadurch gekenn- 

45 zerchnet, dass aus einem Ausgangsmaterial wie 
Metal I, Metallegierungen, Kunststoff oder Glas ein 
Faden gezogen wird f der Faden durch ein Kail- 
brlerwerkzeug gefuhrtwird, und dem Faden durch 
das Kalibrierwerkzeug eine ihn identifizierende 

so Querschnittsform und eine Oberflachenstruktur 
(2. 3) eingepragt wird. 

7. VerfahrenzurHerstellungeinerlD-Karteoder - 
eines Dokumentes nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet dass der Sicherheitsfaden (1 ) nach 

55 der Herstellung und Kalibrierung zusatzlich durch 
ein Randelwerkzeug mit zwei Randelradern in 
gleichmassigen oder ungleichmassigen Abstin- 
den mrt sertlichen Verformungen (5) versehen 
wird. 

60 

Claims 

1. An ID card or a document in which a security 
filament is permanently integrated which has a 
es cross-sectional shape, by which it can be iden- 
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tified, with a structure on its surface which extends 
invariably over the length of the filament, charac- 
terised in that the cross-sectional shape and the 
surface structure of the filament (1 ) have been 
produced by drawing the filament through a 
calibrating device. 

2. An I D card or document according to claim 1 , 
characterised in that the security filament (1) is 
initially produced in a specific cross-sectional 
shape and further structural features (5) which are 
repeated at short spacings are applied by addition- 
al shaping of the security filament 

3. An ID card or document according to claims 
1 and Z characterised in that the security filament 
(1 ) is produced from a metal or a metal alloy. 

4. An ID card or document according to claims 
1 and Z characterised in that the security filament 
is made of glass or plastics. 

5. A document according to claim 1, charac- 
terised in that at least one security filament (13) is 
bonded permanently to a document (1 2) and is 
protected by a lacquer layer (14). 

6. A process for the production of an ID card or 
a document in which a security filament is 
permanently integrated which has a cross- 
sectional shape, by which it can be identified, with 
a structure on its surface which extends invariably 
over the length of the filament characterised in 
that a filament is drawn from a starting material 
such as metal, metal alloys, plasties or glass, that 
the filament is guided through a calibrating tool, 
and a cross -sectional shape, by which it can be 
identified, and a surface structure (2, 3) are 
impressed on the filament by the calibrating tool. 

7. A process for the production of an ID card or 
a document according to claim 6, characterised in 
that after the production and calibration steps the 
security filament (1) is provided with lateral 
shapings (5) in regular or irregular spacings by a 
knurling tool which has two knurling wheels. 



Revendications 

1. Carte d 'identification ou document dans 
laquelle ou lequel est int&gre, de maniere inamovi- 
ble, un fit de securite ayant une section 
transversale d'une forme permettant de ('identifier 



et presentant sur sa surface, une structure quL 
s'6tend uniformementsur sa longueur, caracterise 
en ce que la forme de la section transversale et la. 
structure de la surface du fil de securite (1) sont' 
s reallsfes lors de I'Mrage du fil a travers un 
dispositif de cafibrage. 

2. CartedTdentificationoudocumentsuivantla 
revendication 1, caracterise en ce que le fil de 
sgcurite (1) est tout d'abord realise avec une 

io section transversale d'une forme determine, 
tandis que d'autres structures (5) se repetant a de 
courtes distances sont appl iquees par deformation 
complementaire du fil de securite. 

3. Carte d'identification ou document suivant 
is les revendications 1 et 2, caracterise en ce que le fil 

de sgcurite (1 ) est realise en un m£tal ou en un 
alliage metailique. 

4. Carte d'identification ou document suivant 
les revendications 1 et 2, caracterise en ce que le fil 

2D de securite est realise en verre ou en matiere 
synth&ique. 

5. Document suivant la revendication 1, carac- 
terise en ce qu'au moins un f ii de securite (1 3) est 
colle de maniere inamovible sur un document 

25 (12), tandis qu'il est protege par une couche de 
verms (1 4). 

6. ProcHA pour la realisation d'une carte 
d'identification ou d'un document dans laquelle 
ou lequel est Integre, de maniere inamovible, un fii 

30 de sAcurit6 ayant une section transversale d'une 
forme permettant de I'ldentifier et presentant sur 
sa surface, une structure s'Atendant uniform ement 
sur sa longueur, caracterise en ce que, a partir 
d'une matiere telle qu'un metal, un alliage metalti- 

3& que, une matiere synthetique ou le verre, on etire 
un fil que Ton fait ensuite passer a travers un 
dispositif de calibrage dans lequel le fil recoit une 
section transversale d'une forme permettant de 
J'identifier, ainsi qu'une structure superftcieJIe (2. 

40 3). 

7. Precede pour 1a realisation d'une carte 
'd'identification ou d'un document suivant la 
revendication 6, caracterise en ce que, apr£s la 
realisation et le calibrage du fil de securite (1), on 

43 y forme des deformations laterales supplementai- 
res (5) au rnoyen d'un outil de moletage 
comportant deux molettes situees a des distances 
regulieres ou irregulieres. 

so 
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